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INSTRUCTIUNI DE TRANSPORT, MANIPULARE, DEPOZITARE SI
PUNERE iN OPERA

A BLOCURILOR CERAMICE CEMACON (Cod: IL-11, Editia:1, Revizia: 2)

1. AMBALARE SI TRANSPORT:

» Blocurile ceramice CEMACON sunt livrate asezate ordonat, pe paleti de lemn (870
mm x 960 mm / 1000 x 1200 mm), infoliate complet cu folie de polietilena.

» Pe exteriorul fiecarui palet, pe una dintre fetele laterale, se regdseste eticheta cu
specificatiile produselor din respectivul palet, marcajul CE, data fabricatiei.

> TIncdrcarea, transportarea si depozitarea blocurilor ceramice se va face doar paletizat,
infoliat, asezat ordonat si nu in vrac sau alte forme decat cele mentionate in
prezenta fisa.

» Livrarea produselor CEMACON se face paletizat, prin mijloace auto sau C.F. in
conditiile respectarii conditiilor de sarcina si volume admise, in conformitate cu
specificatiile mijlocului de transport utilizat si a reglementarilor de transport.

» Transportatorul va asigura obligatoriu marfa impotriva deplasarii, rasturnarii, lovirii,
cu mijloace specifice (ex. chingi).

2. MANIPULARE, INCARCARE/DESCARCARE:

» Manipularea blocurilor ceramice se va face atent, bucata cu bucata, pentru
prevenirea deteriorarii produselor.

» Se varespecta modul de ambalare initial in reasezarea marfii pe paleti, pastrand
asezarea, orientarea blocurilor ceramice si respectand limitele paletului de lemn.

> Tncdrcarea si descircarea paletilor se va face exclusiv cu ajutorul mijloacelor
mecanice omologate Tn acest scop (stivuitoare cu furci sau alte utilaje de manipulare
paleti).

» Este interzisda manipularea cu mijloace mecanizate sau nemecanizate improvizate de
orice fel.

3. CONDITII GENERALE DE DEPOZITARE:

» Blocurile ceramice se vor aseza pe paleti de lemn conformi, de tipul celor utilizati de
producator, asigurandu-se o suprafata de reazam stabila, orizontala si rezistenta.

> 1n cazul suprapunerii paletilor pe verticald, pe mai multe randuri, acestia se vor
asigura Tmpotriva rasturnarii, alunecarii, caderii. Nu se recomanda depozitarea pe
verticala a mai mult de 3 paleti, iar in cazul produsului EC 24 V-96 buc nu se
recomanda depozitarea pe verticald a mai mult de 2 paleti.
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» Se recomanda depozitarea produselor CEMACON pe o suprafata betonata,
obligatoriu orizontala si cu asigurarea unui sistem de scurgere a apelor pluviale sau
accidentale.

4. INSTRUCTIUNI DE PUNERE IN OPERA:

Punerea in opera a blocurilor ceramice CEMACON se va face respectand normativele
tehnice in vigoare:

1. Pentru blocurile ceramice clasice (cu sectiune dreptunghiulara) se prevede un rost
orizontal de mortar cu grosimea de 12 mm si un rost vertical de mortar cu grosimea de 10
mm;

2. Pentru blocurile ceramice cu locas mortar se prevede un rost orizontal de mortar cu
grosimea de 12 mm, iar locasul de mortar se va umple in totalitate;

3. Pentru blocurile ceramice cu nut si feder se prevede doar rostul orizontal de mortar cu
grosimea de 12 mm. Nu se prevede rost vertical de mortar, conlucrarea pe aceasta directie
realizandu-se prin imbinarea nut si feder-ului;

Zidirea blocurilor ceramice CEMACON se va face conform metodei traditionale. Se vor
respecta urmatoarele:

> Pentru zidirea blocurilor ceramice se va utiliza un mortar de clasa minim M5,
conform normativelor tehnice in vigoare (conf. SR EN 998-2).

» Zidirea blocurilor ceramice Cemacon se realizeaza prin tesere. De principiu, se va tine
cont de o tesere la % intre elemente. In cazul in care exist3 alta specificare in
indicatiile proiectului, se va respecta aceasta.

» Zidirea va incepe de la un capat al panoului, conform specificatiilor din proiect,
mortarul fiind aplicat in rostul orizontal, pe cel putin lungimea unui bloc ceramic.

» Pentru realizarea teserii corecte a blocurilor ceramice si pentru a obtine o calitate
superioara a zidariei se vor folosi jumatati de blocuri ceramice CEMACON
(Evoceramic % 24, Evoceramic ¥ 29, Evoceramic % 44). Pentru dimensiuni speciale,
pentru taierea blocurilor ceramice, recomandam utilizarea dispozitivelor create
special in acest sens, acestea fiind dotate cu discuri sau dinti diamantati. Aceste
dispozitive pot fi tip unelte (portabile) sau tip masa de tdiat caramida, cu taiere
circulara (disc) sau pendulara (sabie).

» Este interzisa punerea in opera a fractiunilor de bloc ceramic care nu au pereti

exteriori continui pe contur.

Patul de mortar se va aplica continuu, pe toata latimea zidariei, in grosime de 1,2 cm.

Pentru pozitionarea blocurilor ceramice in zid se va utiliza ciocanul de cauciuc.

Imbinarea pe indltimea produselor ceramice se realizeaza in contact direct in cazul

produselor cu imbinare N+F, respectiv locas de mortar.

» Produsele cu imbinare N+F nu necesita mortar in rostul vertical.

» Locasul vertical de mortar creat prin zidirea produselor se va umple obligatoriu cu
mortar.
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> Tn cazul utilizarii blocurilor cu fete plane, legdtura pe Tniltimea produselor se
realizeaza prin intermediul rostului vertical de mortar, in grosime de 1,0 cm, aplicat
cu ajutorul mistriei de zidarie.

» Daca proiectul prevede imbinari de zidarii in alte unghiuri decat cel de 90 Grade,
acestea se pot realiza daca tinem cont de o debitare a blocurilor ceramice de
legatura, in unghiul corespunzator. La imbinare se va utiliza un rost de mortar
vertical de 1,0 cm grosime.

» Zidaria de compartimentare se va ancora obligatoriu in elemente structurale, prin
prevederea unor armaturi in rosturile orizontale, la fiecare doua asize, cu bare de
ancoraj de $8 mm, prelungite cu 100 cm in rosturile asizei.

» Executia canalelor pentru instalatiile electrice se va realiza doar cu dispozitive
specifice acestei operatiuni: freze electrice, fierdstrau circular etc. Acordul inginerului
structurist este obligatoriu necesar pentru realizarea de slituri tehnologice in
grosimea zidariei, in special pe diagonala. Practicarea sliturilor se va face cu ajutorul
dispozitivelor specifice acestei operatiuni.

» Fixarea diferitelor obiecte pe zidaria CEMACON se va realiza tinand cont de
urmatoarele:

v Alegerea diblurilor/ ancorelor se face conform instructiunilor producatorului de
elemente de fixare, obligatoriu compatibile cu caramizile cu goluri verticale;

v Alegerea caracteristicilor acestora: lungime, diametru, numar de dibluri/ancore
se va corela cu specificul obiectului si in conformitate cu recomandarile
producatorului elementelor de fixare;

v Géurirea zidariei se face cu masina de gaurit, fard utilizarea percutiei;

Zidirea produsului EC 24V se va folosi exclusiv la realizarea canalelor de ventilare, avand in
vedere urmatoarele recomandari:
» Zidirea este realizatd in mod corect asezand produsele unul peste celalalt, pe
verticala, rezultand astfel un stalp de caramida cu un canal interior.
» Canalul de ventilare este interzis a se ingloba in structura de rezistenta a cladirii.
» Mortarele predozate Cemacon se pot utiliza pe timp friguros pana la temperatura
minima de +5C.
> n vederea obtinerii consistentei mortarului se va tine cont de dozajul de ap3
mentionat pe ambalaj.

Pentru informatii suplimentare, va rugam sa accesati site-ul www.cemacon.ro, sa
contactati reprezentantii CEMACON sau ai distribuitorilor autorizati.
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